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) Es wird eine Vorrichtung zum Sortieren und Umordnen 
von Poststucken durch einen Sortiervorgang entsprechend 
der Reihenfolge offenbart, wobei viele Poststucke in eine 
durch einen Computer (7) gesteuerte Sortiervorrichtung (1) 
eingefullt warden, urn mehrere Sortierdurchlaufe auszufuh- 
ren. In einer Zustelleinformationsliste ist Zustellinformation 
abgespaichert, die Angaben zum Sortieren der Reihenfolge 
nach sowie Adressen enthatt. In einer Seriennummernliste 
sind zweistellige Seriennummern mit einer Stelle erster 
Ordnung von Seriennummern fur den ersten Sortierdurch- 
lauf und Stellen zweiter Ordnung von Seriennummern fGr 
den zweiten Sortierdurchlauf eingetragen, wie entsprechend 
der Zustellinformationsiiste fur den Sortiervorgang der Rei- 
henfolge nach vorgegeben. Eine Erkennungseinrichtung (3) 
erkennt die Adresse jedes in die Sortiervorrichtung gefuilten 
Poststucks, das gemaS der Stelle erster Ordnung der 
Seriennummer der Reihenfolge nach sortiert wurde. In einer 
Matrixtabeiie fOr die Anzahl von Poststucken wird die Anzahl 
der Poststucke entsprechend der in der Erkennungseinrich- 
tung beim ersten Sortierdurchlauf erkannten Adresse aufge- 
zeichnet. Bevor der Sortiervorgang entsprechend der Stelle 
zweiter Ordnung erfolgt, wird die Stelle zweiter Ordnung der 
Seriennummer neu auf Grundlage der Matrixtabeiie fGr die 
Anzahl von Poststucken zugeordnet, urn wahrend des Sor- 
tiervorgangs gemaS der Stelle zweiter Ordnung einen 
Uberlauf in irgendeinem Sortierfach zu verhindern. Dann 
warden die ... 

Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, eine Vorrich- 
tung und einen Informationstrager fur Gebietssortie- 
rung von Post nach der Zieladresse und zum Umordnen 
der Post in der Austragereihenfolge. 

Die Verarbeitung von Post wird grob in Sortierarbei- 
ten zum Versand und zur Zustellung unterteilt Sortier- 
arbeiten zum Versand erfolgen fur Post im Postgebaude 
hinsichtlich des Zielgebiets. Sortierarbeiten zur Zustel- 
lung erfolgen andererseits fiir zum Austragen vorgese- 
hene Post durch den Brieftrager fur dessen Bezirk, und 
dieser nimmt eine Umordnung entsprechend der Aus- 
tragereihenfolge vor. 

Der groBte Teil von Folgesortierarbeiten wird her- 
kommlicherweise von Hand ausgefflhrt, und dies stellt 
einen grofien Anteil der von einem Brieftrager aufge- 
wandten Zeit dar. Derzeit ist die Nachfrage hoch, den 
Wirkungsgrad der Zustell-Sortierarbeiten zu verbes- 
sern, dh, die gesamten Sortierarbeiten einschlieBlich 
der Austragereihenfolgesortierung zu mechanisieren 
und zu automatisieren. 

Mit dem Ziel des Ausschlusses der herkommlichen 
Handarbeit lauft ein informationsmechanisierungsplan 
zum Verbessern des Postversendeprozesses durch Ein- 
fuhren eines neuen Postleitzahlsystems (Zip-Code), Ge- 
nauer gesagt, werden auf Poststucke geschriebene 
Adressen gelesen, und auf die Poststucke werden ent- 
sprechende Adressencodes gedruckt Fiir Gebietssor- 
tierung und Austragereihenfolge-Sortierung liest die 
Sortiervorrichtung den auf jedes Poststuck gedruckten 
Adressencode und sortiert dadurch die Poststucke auto- 
matisch. Im Ergebnis ist detaillierteres maschinelles Sor- 
tieren als beim aktuellen Sortiersystem fiir die Zustel- 
lung moglich. Auf diese Weise kann theoretisch die ge- 
samte Sortierarbeh zur Zustellung einschlieBlich des 
Austragereihenfolge-Sortierens mechanisiert werden. 

Stand der Technik zu den obengenannten Techniken 
ist in den Dokumenten J P- 132-3- 18952 und JP- 
B2-61-14878 offenbart 

Bei der im Dokument JP-B2-3-18952 offenbarten 
Technik tragt jedes Poststuck eine Kennung, die eine 
Anzahl hoher und niedriger Sortier-Hierarchieniveaus 
reprasentiert Poststucke mit hohem Sortierniveau wer- 
den durch ein radiales Sortiersystem sortiert, und Post- 
stucke mit niedrigem Sortierniveau werden durch ein 
Umordnungs- Sortiersystem sortiert Dadurch werden 
PoststOcke mit einer kleineren Anzahl von Vorgangen 
sortiert, und selbst dann, wenn die Sortiervorrichtung 
wahrend des Sortiervorgangs die Reihenfolge verliert, 
bleibt das bereits erzielte Sortierergebnis unbeeinfluBt 
und kann wirkungsvoll dazu verwendet werden, an- 
schiieBende Sortierarbeiten fortzusetzen. 

Das im Dokument JP-B2-6 1-14878 offenbarte System 
betrifft andererseits eine Technik, gemaB der Poststuk- 
ke entsprechend einer auf ihr angebrachten Kennung 
sortiert werden, die eine Anzahl grober und f einer Sor- 
tierniveaus reprasentiert Bei der Grobsortierung wird 
die Anzahl aller verarbeiteter Poststucke nach dem 
Zielgebiet in einen Speicher eingespeichert Auf Grund- 
lage dieser Information werden Poststucke, die fiir vor- 
gegebene Gebiete adressiert sind und die verarbeitet 
wurden und dabei mit geringerer Anzahl vorliegen, als 
es einer vorbestimmten Anzahl entspricht, im selben 
Aufbewahrungsabschnitt in der Feinsortierungsstation 
aufgestapelt Im Ergebnis kann die Anzahl von Post- 
stiicken in jedem Aufbewahrungsabschnitt ausgemittelt 
werden, wodurch die Postversandarbeit erleichtert ist 
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Wie es unter Bezugnahme auf den Stand der Technik 
vorstehend beschrieben wurde, stehen verschiedene 
Verfahren zur Verfugung, urn Daten unter Verwendung 
eines Computers umzuordnen. Allgemein ist jedoch das 
5 Kardinalzahl-Sortierverfahren wohlbekannt Dieses in 
zwei Stufen ablaufende Kardinalzahl-Sortierverfahren 
wird nachfolgend beschrieben. Bei diesem Verfahren 
werden PoststOcke der Zahl nach auf Grundlage dessel- 
ben Prinzips wie beim herkommlichen Umordnungs- 

10 Sortiersystem umgeordhet 
Es sei angenommen, daB zweiziffrige Zahlen tragende 

Poststucke der Zahl nach umgeordnet werden. Im er- 
sten Durchlauf werden die Poststucke nach der ersten 
Ziffer sortiert Anders gesagt, werden PoststOcke mit 
is derselben geringstsignifikanten Ziffer ausgesondert Im 
zweiten Durchlauf werden die im ersten Durchlauf um- 
geordneten Poststucke in dieser Reihenfolge durch die 
Sortiervorrichtung gefuhrt Die Poststucke werden so 
durch die zweite Ziffer der Zahl sortiert und umgeord- 
20 net Auf diese Weise konnen alle zu sortierenden Post- 
stucke entsprechend den zweiziffrigen Zahlen angeord- 
net werden. 

Beim obenbeschriebenen Kardinalzahl-Sortierver- 
fahren, bei dem Poststucke in zwei Sortierdurchlaufen 
25 umgeordnet werden, konnen jedoch einige Poststucke, 
wie sie im zweiten Durchlauf sortiert werden, einem 
Oberlauf unterliegen. Anders gesagt, sollen Poststucke 
iiber das Fassungsvermogen eines Sortierfachs hinaus in 
dieses eingestapelt werden. In einem solchen Fall wer- 
30 den uberschussige Poststucke, die dem Oberlaufvor- 
gang unterlagen, in einen Sammelaufbewahrungsab- 
schnitt eingestapelt Diese uberschiissigen Poststiicke 
liegen nicht mehr der Reihenfolge nach vor, was den 
Sortiervorgang des ersten Durchlaufs nutzlos macht 
35 Angesichts dieser Situation ist es die Aufgabe der 
Erfindung, ein Verfahren, eine Vorrichtung und einen 
Informationstrager zum Sortieren und Umordnen von 
Poststiicken beim Sortieren der Reihenfolge nach zu 
schaffen, durch die selbst dann, wenn fur durch das Kar- 
40 dinalzahl-Sortierverfahren sortierte Poststucke nach ei- 
nigen Durchlaufen der Sortierarbeiten ein Oberlauf auf- 
tritt, die Sortierergebnisse bis zum unmittelbar voran- 
gehenden Durchlauf gesichert sind 

Diese Aufgabe ist hinsichtlich der Vorrichtung durch 
45 den beigefugten Anspruch 1, hinsichtlich des Verfahrens 
durch den beigefugten Anspruch 9 und hinsichtlich des 
Informationstragers durch den beigefugten Anspruch 
15geldst 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Sortieren und 
so Umordnen von Poststiicken beim Sortieren der Reihen- 
folge nach durch mehrere Sortierdurchlaufe unter Ver- 
wendung einer computergesteuerten Sortiervorrich- 
tung weist die folgenden wesentlichen Schritte auf: Be- 
reitstellen einer Seriennummerliste zum Einspeichern 
55 von Seriennummern, wie sie beim ersten Sortierdurch- 
lauf verwendet werden, Seriennummern fiir einen zwei- 
ten und folgende Sortierdurchlaufe, Seriennummer fur 
Primarsortierfacher und Seriennummern fiir Oberlauf, 
die jeweils Zustellinformation entsprechen, zu der zu- 
60 mindest Zustellgebiete, ein Sortieren der Austragerei- 
henfolge nach Adressen und Adressencodes gehoren; 
Zuordnen von Seriennummern von zwei oder mehr Zif- 
fern der Reihenfolge nach, um das Sortieren der Reihen- 
folge nach in der Seriennummernliste beizubehalten; 
65 Bereitstellen einer Priifmatrixtabelle fiir die Anzahl von 
Poststiicken, einschlieBlich der Ziffern erster Ordnung 
von Seriennummern fiir den ersten Sortierdurchlauf so- 
wie Ziffern zweiter und hoherer Ordnung fur den zwei- 
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ten und die folgenden Sortierdurchlaufe, wie zum Ober- 
prtifen der Gesamtanzahl von Poststticken verwendet; 
Anbringen einer Markierung an einer Position in der 
Matrixtabelle, die der Seriennummer jedes gelesenen 
Poststucks entspricht; Berechnen der Gesamtanzahl 5 
von Poststticken fur jede Nummer fur jede Ziffernord- 
nung wie in der Prtifmatrixtabelle fur die Anzahl von 
Poststticken markiert; Bestimmen der erforderlichen 
Anzahl von Sortierfachern fur jede Zahl der letzten Zif- 
fer; Bestimmen der Gesamtanzahl von Sortierfachern, 10 
wie fur jede Zahl der letzten Ziffer erforderlich; Umord- 
nen der Anzahl der Sekundarsortierfacher in der Se- 
riennummernliste; Zuordnen von Oberlauf-Seriennum- 
mern in der Seriennummernliste durch Bestimmen der 
optimalen Anzahl von Poststticken, gestutzt auf das 15 
Uberlaufsergebnis, und Umordnen der Seriennummern 
fur den Sortierdurchlauf entsprechend der letzten Ziffer 
auf solche Weise, daB ein Oberlauf verhindert wird. 

Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Sor- 
tieren und Umordnen von Poststticken bei einem Sor- 20 
tieren der Reihenfolge nach, gemaB der Erfindung, wird 
eine Matrixtabelle (Prtifmatrixtabelle ftir die Anzahl 
von Poststticken), die Sortierfachnummern der Ziffern 
erster Ordnung sowie Sortierfachnummern der Ziffern 
zweiter und folgender Ordnungen zum Prtifen der Ge- 25 
samtanzahl von Poststticken enthalt dazu verwendet, 
eine Seriennummernliste zu erstellen, durch die die Se- 
riennummern der normalen Sortierfacher und die Se- 
riennummern von Qberlauf-Sortierfachern, wie sie im 
Fall eines Oberlaufs verwendet werden, der Zustellin- 30 
formation entsprechend angezeigt werden kann, wo bei 
die Zusteilinformation das Zustellgebiet ein Sortieren 
der Austragereihenfolge nach, die Adresse und den 
Adressencode beinhaltet, so daB Seriennummern fur 
den letzten Sortierdurchlauf in solcher Weise neu zuge- 35 
ordnet werden, daB ein Oberlauf verhindert wird 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von durch 
Figuren veranschaulichten Ausfuhrungsbeispielen na- 
her beschrieben. 

Fig. 1 ist ein Blockdiagramm, das den Aufbau einer 40 
Vorrichtung zum Sortieren und Umordnen von Post- 
stticken bei einem Sortieren der Reihenfolge nach ge- 
maB einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung zeigt 

Fig. 2 bis 5 sind ein erstes bis viertes Diagramm, die 
jeweils eine Zustellgebiet-Informationsliste 10 und eine 45 
Seriennummernliste 15 gemaB einem jeweiligen Aus- 
fuhrungsbeispiel zeigen. 

Fig. 6 bis 8 sind ein erstes bis drittes Diagramm, die 
jeweils eine Prufmatrbctabelle ftir die Anzahl von Post- 
stticken gemaB einem jeweiligen Ausfuhrungsbeispiel 50 
zeigen. 

Fig. 9A und 9B sind FluSdiagramme zum Erlautern 
des Verarbeitungsvorgangs bei einem Oberlauf. 

Fig. 10 ist ein viertes Diagramm, das eine Prtif matrix- 
tabelle ftir die Anzahl von Poststticken gemaB einem 55 
Ausftihrungsbeispiel zeigt 

Fig. 11 und 12 sind ein erstes und zweites Diagramm 
zum Erlautern einer jeweiligen Sortierfachzuordnung. 

In Fig. 1 kennzeichnet die Bezugszahl 1 die Sortier- 
vorrichtung mit einer Einftilloffnung 2, einem Erken- 60 
nungsabschnitt 3, einer Fordereinrichtung 4, einer Ver- 
teilungsweiche 5 und einer Anzahl von Sortierfachern 6. 
Die in der Sortiervorrichtung 1 zu sortierenden Post- 
stticke werden vertikal in die Einftilldffnung 2 eingeftillt 
und nach rechts gedrtickt Poststticke, die am rechten 55 
Ende der Einftilloffnung 2 liegen, werden durch das For- 
derband nach unten bewegt, und im Erkennungsab- 
schnitt 3 wird die Adresse jedes Poststticks gelesen. Ein 



Poststtick, das den Erkennungsabschnitt 3 durchlaufen 
hat, wird entlang der durch Pfeile gekennzeichneten 
Richtung durch den Forderer 4 transportiert Ein Com- 
puter 7 hat die Funktion einer Steuemng zum Steuern 
des Gesamtbetriebs der Sortiervorrichtung 1. So steuert 
der Computer 7 den Betrieb der Verteilungsweiche 5 
zum Verteilen von Poststticken in verschiedenen For- 
derrichtungen abhangig von der im Erkennungsab- 
schnitt 3 gelesenen Adresse. 

Beim in Fig. 1 dargestellten Ausftihrungsbeispiel exi- 
stieren insgesamt 18 Sortierfacher 6, die in drei Reihen 
zu jeweils sechs Fachern angeordnet sind Ein kleines 
Forderband (nicht dargestellt) ist an einer entsprechen- 
den Position fiber jedem Sortierfach 6 vorhanden, um 
die Poststticke nach links fiber die Reihen der Sortierfa- 
cher zu transportierea Zwischen den kleinen Forder- 
bandern ist eine Auswahlweiche (nicht dargestellt) an- 
geordnet, und die Sortiervorrichtung ist so aufgebaut, 
daB jede Auswahlweiche Poststticke unter Steuerung 
durch den Computer 7 in jedes Sortierfach 6 einleiten 
kann. 

Zum Zufuhren von information betreffend die Konfi- 
guration der Sortiervorrichtung einschlieBlich der An- 
zahl und der Anordnung der Sortierfacher, der Nummer 
eines Sortierfachs und der Gesamtanzahl von Poststtik- 
ken, die in jedem Sortierfach aufbewahrt werden kon- 
nen, und auch zum Einstellen eines Sortiermodus ein- 
schlieBlich Zustellgebietssortierung und Austragerei- 
henfolge-Sortierung wird eine Eingabeeinheit 8 ver- 
wendet Zum Einspeichern einer Liste und einer Tabelle 
oder eines Betriebsprogramms, wie spater beschrieben, 
wird eine Speichereinheit 9 verwendet 

Die Fig. 2, 3, 4 und 5 sind Diagramme, die Zusteilin- 
formation und entsprechende Seriennummern zeigen. 
Unter Bezugnahme auf diese Zeichnungen wird ein Bei- 
spiel erlautert, bei dem Poststticke unter Verwendung 
des Kardinalzahl-Sortierverfahrens in zwei Sortier- 
durchiaufen umgeordnet werden. 

In Fig. 2 enthalt eine Zustellinformationsliste 10, wie 
sie vorab in die Speichereinheit 9 eingespeichert wird, 
Information zu einem Zustellgebiet 11, einer Zustellrei- 
henfolge 12, einer Adresse 13 und einem Adressencode 
14. In die Seriennummernliste 15 sind dagegen zweizif- 
frige Seriennummern 16 eingetragen, die der Zustellge- 
biet- Informationsliste 10 entsprechen. Jedoch zeigt 
Fig. 2 einen Zustand, bei dem noch aktuelle Information 
in die Seriennummernliste einzutragen ist Die zweizif- 
frigen Seriennummern werden dazu verwendet im er- 
sten Sortierdurchlauf einen Sortiervorgang mit der er- 
sten Ziffer und im zweiten Sortierdurchlauf einen Sor- 
tiervorgang mit der zweiten Ziffer auszufuhren, so daB 
der Umordnungsvorgang in zwei Sortierdurchlaufen 
abgeschlossen werden kann. 

Fig. 3 zeigt einen Zustand, in dem die Zahlenwerte 
der Ziffern 17 und 18 ftir die zweiziffrigen Seriennum- 
mern 16 eingetragen sind Die Zahl in jeder Ziffer oder 
Stelle muB nicht einziffrig sein, sondern sie kann mehre- 
re Ziffern umfassen. Beim in Fig. 3 dargestellten Bei- 
spiel sind die Zahlen 1 bis 10 verwendet In diesem Fall 
entspricht daher die Anzahl der Zielhaushalte dem Pro- 
dukt 100, entsprechend den Maximalwerten jeder Ziffer. 

GemaB Fig. 4 wird dann, wenn Poststticke gemaB den 
ersten Stellen der Seriennummer 17 sortiert werden, 
wie spater beschrieben, die aktuelle Anzahl von Post- 
stticken ftir jede Seriennummer 16 in der spater be- 
schriebenen Prtifmatrixtabelle ftir die Anzahl von Post- 
stticken gezahlt, und jedem Sortierfach wird eine Se- 
riennummer neu entsprechend der Gesamtanzahl von 
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Poststucken zugeordnet, wie sie fiir jede Seriennummer 
16 angezeigt wird. Die sich ergebende Anzahi wird er- 
neut als berechnete Seriennummer 19 fiir jedes Sortier- 
fach eingetragen. 

Wenn die berechnete Anzahi von Sortierfachern, wie 
durch die berechnete Seriennummer 19 fiir die Sortier- 
facher in Fig. 4 berechnet, kleiner als die tatsachliche 
Anzahi von in der Sortiervorrichtung 1 verfugbaren 
Sortierfachern (18 Sortierfacher beim Ausfuhrungsbei- 
spiel von Fig. 1) ist, konnen alle zu sortierenden Post- 
stiicke entsprechend den berechneten Seriennummern 
von Sortierfachern sortiert werden. Wenn die berechne- 
te Anzahi von Sortierfachern grdfier ist, kann dagegen 
ein Teil der berechneten Seriennummern von Sortierfa- 
chern keinem tatsachlichen Sortierfach zugeordnet 
werden. In einem solchen Fall wird, wie es in Fig. 5 
dargestellt ist, eine Seriennummer 20 fiir Oberlauf-Sor- 
tierf acher zugeordnet. Auf diese Weise konnen die tat- 
sachlich fiir erfolgreiches Sortieren verwendeten Sor- 
tierfacher sowie Oberlauf-Sortierfacher klar gesondert 
voneinander festgelegt werden. 

Die Fig. 6, 7 und 8 spezifizieren eine Konf iguration 
der Prufmatrixtabelle 21 fur die Anzahi von PoststQk- 
ken. Fig. 6 zeigt die Matrixtabelle in einem Zustand, in 
dem nichts eingetragen ist, also vor dem Prufen von 
Poststiicken. Diese Prufmatrixtabelle 21 fiir die Anzahi 
von Poststucken verfugt uber ein Schachbrettmuster, 
d. h. ein Matrixmuster, bei dem die Stellen erster Ord- 
nung derselben Nummer 17 in der Seriennummer 16, 
wie in Fig. 3 dargestellt, auf der Abszisse aufgetragen 
sind, wahrend die Stellen zweiter Ordnung der Serien- 
nummer 18 entlang der Ordinate aufgetragen sind. Je- 
des Rahmeneiement des Schachbretts entspricht einem 
jeweiligen Zielhaushalt Wenn z. B. in der Seriennum- 
mer eines Poststiicks die Stelle erster Ordnung w 8" ist 
und die Stelle zweiter Ordnung "1" ist, wird der Zahlwert 
an der Position 22 in Fig. 6 aufgezeichnet Fig. 7 zeigt 
einen Zustand, bei dem die Gesamtanzahl von Poststuk- 
ken fiir jede Seriennummer, einschlieBlich der ersten 
und zweiten Stelle, durch Prufen der tatsachlichen Se- 
riennummern der auf diese Weise zu sortierenden Post- 
stiicke, gezahlt ist In Fig. 7 reprasentieren die Gesamt- 
zahlspalten 25 und 16 die Gesamtzahl von Poststucken 
fur die Stelle erster und zweiter Ordnung der Serien- 
nummer. Die Gesamtsumme von Poststucken ist an der 
Schnittstelle der Langs- und Querspaltenbander der An- 
zahi von Poststucken hinsichtlich der ersten bzw. zwei- 
ten Stelle angegeben. Die Prufmatrixtabelle fur die An- 
zahi von Poststucken muB nicht notwendigerweise ma- 
trixformig sein, sondern es kann eine dreidimensionale 
Tabelle sein, z. B. dann, wenn Poststiicke unter Verwen- 
dung des Kardinalzahl-Sortierverfahrens in drei Durch- 
lauf en sortiert werden. 

Die in Fig. 7 dargestellte Prufmatrixtabelle 21 fur die 
Anzahi von Poststucken wird auf die untenbeschriebene 
Weise erstellt 

Als erstes wird Post uber die Einfulloffnung 2 einge- 
fiillt Ober die Eingabeeinheit 8 wird eine Zuordnung 
des Sortierfachs 6 fiir die Stelle erster Ordnung der 
Seriennummer eingegeben. Beim Start des Sortiervor- 
gangs fur die ersten Stellen erkennt der Erkennungsab- 
schnitt 3 die Adresse. Das Erkennungsergebnis wird im 
Computer 7 in eine Seriennummer umgesetzt In der in 
der Speichereinheit 9 eingespeicherten Prufmatrixta- 
belle 21 fur die Anzahi von Poststucken wird an einer 
Position, die der so umgesetzten Seriennummer ent- 
spricht, eine Zahlmarkierung angebracht Jedes Post- 
stuck wird so entsprechend der Stelle erster Ordnung 



seiner S riennummer an ein Sortierfach verteilt Nach- 
dem alle Poststiicke auf diese Weise vollstandig iiber- 
praft sind, ist die in Fig. 7 dargestellte Prufmatrixtabelle 
21 fiir die Anzahi von Poststucken erstellt 
5 Wahrend des Vorgangs der Postverteilung gemaB der 
Stelle erster Ordnung, wie oben beschrieben, kann eines 
der Sortierfacher ganz oder nahezu aufgefullt werden. 
Dann werden die diesem speziellen Sortierfach zuge- 
ordneten Stiicke automatisch oder durch Betatigung 

io durch eine Wartungsperson in der Sortiervorrichtung 1 
abgetrennt und dort auf solche Weise aufgestapelt, dafi 
kein Vermischen mit den Poststucken in anderen Sor- 
tierfachern auftritt 

Bei AbschluB der Verteilungsarbeit fur die Stellen 

is erster Ordnung werden die Poststiicke automatisch 
oder von Hand aus jedem Sortierfach herausgenom- 
men, in der absteigenden Reihenfolge der Stelle erster 
Ordnung in die Sortiervorrichtung gefullt und dann ent- 
sprechend der Stelle zweiter Ordnung der Seriennum- 

20 mer sortiert Im Ergebnis werden Poststiicke in jedes 
Sortierfach entsprechend der Reihenfolge der Stelle 
zweiter Ordnung der Seriennummer neu eingeordnet 
Die Poststiicke werden jedem Sortierfach in der anstei- 
genden Reihenfolge der Stellen zweiter Ordnung der 

25 Seriennummer entnommen. Auf diese Weise konnen al- 
le Poststiicke in der Reihenfolge der Seriennummer urn- 
geordnet werden. 

Es sei angenommen, daB in jedem Sortierfach maxi- 
mal 30 Poststiicke aufgenommen werden konnen. Wah- 

30 rend des Sortiervorgangs auf Grundlage der Stelle 
zweiter Ordnung konnen Poststiicke an einigen Sortier- 
fachern uberlaufen. Normalerweise werden die iiberge- 
laufenen Poststiicke in ein gesondertes Oberlauf-Sor- 
tierfach eingeleitet und dort aufgestapelt Wenn in meh- 

35 reren Sortierfachern ein Oberlauf auftritt, befinden sich 
daher die in das Oberlauf-Sortierfach eingestapelten 
Stiicke in einer falschen Reihenfolge. 

GemaB der Erfindung wird, wie es in Fig. 8 veran- 
schaulicht ist, dann, wenn die Spake 26 fur die Anzahi 

40 von Poststucken fur die Stelle zweiter Ordnung der Se- 
riennummer mehr als z. B. 30 Poststucke anzeigt, die 
Anzahi von Sortierfachern fur diese spezielle Spalte er- 
hoht urn die Anzahi von Poststucken in jedem Sortier- 
fach auf 30 oder weniger zu verringern. Z.B. betragt bei 

45 der Spalte, die der Stelle zweiter Ordnung n V zugeord- 
net ist, die Gesamtanzahl von Poststucken 29, was nicht 
mehr als 30 ist, weswegen nur ein Sortierfach bereitge- 
stellt ist Hinsichtlich der Spalte, die der Stelle zweiter 
Ordnung n T entspricht, betragt dagegen die Gesamtan- 

50 zahl von Poststucken 67, was mehr als 30 ist Die Anzahi 
von Poststucken in jeder Zelle wird sequentiell von links 
nach rechts aufsummiert und fur einen Bereich definiert, 
der 30 nicht uberschreitet Dann werden Rahmen 2, 3 
und 4 erhaiten, wie in der Zeichnung dargestellt, die drei 

55 Sortierfacher anzeigen. Die Anzahi von Sortierfachern 
wird anschlieBend auf ahnliche Weise bestimmt, und es 
wird die Anzahi von Sortierfachern, wie in Fig. 8 darge- 
stellt, erreicht Die Gesamtsumme dieser Anzahlen von 
Sortierfachern entspricht 19, was in der Spalte 28 aufge- 

eo zeichnet wird, die die Gesamtanzahl erforderlicher Sor- 
tierfacher angibt Anders gesagt, ist es bekannt, daB fur 
den Sortiervorgang mit der Stelle zweiter Ordnung 
(zweiter Sortierdurchlauf) 19 Sortierfacher erforderlich 
sind 

65 Wenn die Gesamtzahl erforderlicher Sortierfacher 
kleiner als die tatsachliche Anzahi von Sortierfachern 
ist, werden die tatsachlichen Sortierfacher auf solche 
Weise zugeordnet, wie sie durch die Sortierfach-Num- 
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mernspalte 27 in Fig. 8 bestimmt ist Dann wird der 
Sortiervorgang fiir die Stelle zweiter Ordnung ohne je- 
den Oberlauf ausgefuhrt Wenn die Gesamtanzahl er- 
forderlicher Sortierfacher groBer als die tatsachliche 
Anzahl von Sortierfachern ist, bildet dagegen die Diffe- 
renz die Anzahl fehlender Sortierfacher. Die Anzahl von 
Oberlauf -Sortierfachern wird dadurch erhalten, daB die 
Anzahlen von PoststUcken in jedem Sortierfach der Rei- 
he nach von hinten her von der Anzahl von PoststQcken 



gang der PoststQck-Umordnung zur Zustellung in zwei 
Sortierdurchlaufen abgeschlossen wird, wahrend das 
Sortieren der Reihenfolge nach aufrechterhalten bleibt, 
wie es in der ZusteUgebiet-Informationsliste 10 spezifl- 
ziert ist Da die Anzahl betroffener Zustellhaushalte 100 
ist, umfassen die Seriennummem 16 in der Stelle erster 
Ordnung 17 und der Stelle zweiter Ordnung 18 jeweils 
die Ziffern 1 bis 10. Die stellen erster Ordnung der Se- 
riennummer bilden die Sortierfachnummer fur den er- 



im letzten Sortierfach ausgehend addiert werden und to sten Sortierdurchlauf, und die Stellen zweiter Ordnung 



die Summe durch 30 geteilt wird, wobei der Rest zur 
nachsthdheren Ordnung ubertragen wird Die Anzahl, 
urn die die Sortierfacher verringert ist, kann daher da- 
durch erhalten werden, daB die Anzahl der Oberlauf- 
Sortierfacher von der Anzahl von Sortierfachern sub- 
trahiert wird, die vom Addiervorgang betroffen sind. 
Der Addier- und Dividiervorgang wird ausgefuhrt, bis 
die Differenz der Anzahl fehlender Sortierfacher ent- 
spricht, und wenn die Differenzanzahl hinsichtlich der 
Sortierfacher der fehlenden Anzahl von Sortierfachern 
entspricht, werden alle beim Addiervorgang hinzuge- 
fugten Sortierfacher als Oberlauf-Sortierf acher angese- 
hen. Genauer gesagt, ist im Fall von 

Fig. 8 die berechnete Anzahl von Sortierfachern 19, 
wenn die tatsachliche Anzahl von Sortierfachern 18 ist 
Die fehlende Anzahl von Sortierfachern ist daher 1. Es 
werden die Anzahl 4 im letzten Sortierfach 19, die An- 
zahl 26 im unmittelbar vorangehenden Sortierfach und 
die Anzahl 3 im zwei Facher davor liegenden Sortier- 
fach addiert Die Gesamtanzahl von PoststQcken fiir die 
drei Sortierfacher betragt dann "33", was durch 30 ge- 
teilt wird, wobei der Rest hinter dem Dezimalpunkt auf 
1 aufgerundet wird. Dann wird die Anzahl n T erhalten. 
Auf diese Weise konnen die drei berechneten Sortierfa- 
cher 17 bis 19 auf zwei verringert werden. DemgemaB 
werden die berechneten Sortierfacher 1 bis 16 unmittel- 
bar als tatsachliche Sortierfacher verwendet, und Post- 
stQcke, die den berechneten Sortierfachern 17 bis 19 
zugeordnet sind, werden an das 17. und 18. Sortierfach 
geliefert, die Oberlauf-Sortierfacher bilden. 

Der Ablauf gemaB der Erfmdung wird nun auf 
Grundlage der FluBdiagramme der Fig. 9A und 9B un- 
ter Bezugnahme auf die Zusteilgebiet-Informationsliste 
10 und die Seriennummernliste 15 von Fig. 5 sowie die 
Prufmatrixtabelle 21 fiir die Anzahl von Poststucken 
gemaB Fig. 8 erlautert 

Die Fig. 9A und 9B sind FluBdiagramme, die den Be- 
trieb des Computers 7 von Fig. 1 veranschaulichen. Ge- 
maB diesen BetriebsfluBdiagrammen soil ein Oberlauf 
dadurch verhindert werden, daB die Seriennummem 
von Sortierfachern neu zugeordnet werden, wenn Post- 
stQcke bei einem Sortieren der Reihenfolge nach umge- 
ordnet werden. Zur Erlauterung sei angenommen, daB 
die Sortiervorrichtung 1 uber 18 Sortierfacher verfugt, 
daB die maximale Anzahl von Poststucken, die in jedem 
Sortierfach aufgenommen werden kann, 30 betragt, daB 
die Anzahl von Zustellgebieten 5 ist und daB die Anzahl 
von Haushalten, denen PoststQcke zuzustellen sind, 100 
betragt 

Es wird der Ablauf von Fig. 9A gestartet, und in ei- 
nem Schritt 101 wird uber die Eingabeeinheit 8 ein Sor- 
tiermodus eingegeben, wobei es sich in diesem Fail um 
den Zustellgebietsmodus handelt, durch den die Zusteil- 
gebiete 1 bis 5 abgedeckt werden. Im Ergebnis wird die 
Zustellgebiet-Informationsliste 10, wie sie in Fig. 2 dar- 
gestellt ist, ausgelesea Dann werden in einem Schritt 
102 die zweiziffrigen Seriennummem 16, wie in Fig. 3 
dargestellt, auf solche Weise eingetragen, daB der Vor- 
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der Seriennummer bilden die Sortierfachnummer fur 
den zweiten Sortierdurchlauf. 

In einem Schritt 103 werden zu sortierende PoststQk- 
ke eingefullt, und die Sortiervorrichtung beginnt zu ar- 
beiten. In einem Schritt 104 liest der Erkennungsab- 
schnitt 3 die Adresse jedes Poststucks und sucht nach 
den Seriennummem 16. Dabei wird der Sortiervorgang 
fur die stellen erster Ordnung ausgefiihrt In einem 
Schritt 105 wird in der in Fig. 6 dargestellten PrQfma- 
trixtabelle 21 fiir die Anzahl von Poststucken eine Zahl- 
markierung an einer der Seriennummer entsprechenden 
Position aufgezeichnet Dann wird das Poststuck zum 
Sortierfach transportiert, das der stelle erster Ordnung 
der Seriennummer entspricht 

Im Schritt 107 wird entschieden, ob an der Einfulldff- 
nung keine PoststQcke mehr vorhanden sind, was z. B. 
durch einen PoststQck-Erkennungssensor erfolgt Wenn 
die Entscheidung NEIN ist (es sind noch PoststQcke 
vorhanden), kehrt der Ablauf zum Schritt 104 zuruck, 
um die obenbeschriebenen Ablauf e der Schritte 104 bis 
107 zu wiederholen. 

Wenn die Entscheidung im Schritt 107 dagegen JA ist, 
wird in einem Schritt 108 die Gesamtanzahl von Post- 
stucken fiir sowohl die Spake der stelle erster Ordnung 
als auch die Spalte der Stelle zweiter Ordnung berech- 
net, und in den Gesamtzahlspalten 25 bzw. 26 der in 
Fig. 7 dargestellten Priifmatrixtabelle 21 fiir die Anzahl 
von Poststucken aufgezeichnet Ein Schritt 109 ordnet 
die Sortierfachnummern 1 bis 19 der Reihe nach, wie in 
Fig. 8 dargestellt, auf solche Weise jedem Rahmen zu, 
daB fur jede Spalte der Stelle zweiter Ordnung der Se- 
riennummer nicht mehr als 30 PoststQcke enthalten sind. 
Die Anzahl von Poststucken wird so fur jede Stelle 
zweiter Ordnung berechnet und in der Sortierf achspalte 
27 eingetragen. In einem Schritt 1 10 wird die Gesamtan- 
zahl von in der Sortierf achspalte 27 aufgezeichneten 
Sortierfacher berechnet, und diese Anzahl wird in der 
Sortierfach-Gesamtzahlspalte 28 aufgezeichnet 

Nun werden in einem Schritt 1 1 1 die stellen zweiter 
Ordnung der Seriennummem 18 von Fig. 5 in diejeni- 
gen umgeschrieben, wie sie in der Spalte 19 fur berech- 
nete Sortierfach-Seriennummern in Fig. 4 dargestellt 
sind, und zwar entsprechend den in Fig. 8 dargestellten 
und im Schritt 109 bestimmten Sortierfachnummern 1 
bis 19. Dieser Schritt entspricht einer Umordnung der 
stellen zweiter Ordnung der Seriennummem 18 in der 
Seriennummernliste 15 auf solche Weise, daB ein Ober- 
lauf verhindert wird. 

Dann wird in einem Schritt 1 12 der Wert "19" in der 
Spalte 28, die die Gesamtanzahl von Sortierfachern fur 
die Stelle zweiter Ordnung angibt, mit der tatsachlichen 
Anzahl "18* von Sortierfachern verglichen, und es wird 
entschieden, ob die erstere grSBer als die letztere ist 
Wenn die Entscheidung NEIN ist, wurde der Ablauf 
zum nachsten Sortierschritt auf Grundlage der Ziffern 
zweiter Ordnung weitergehen. Da die Entscheidung je- 
doch JA ist, zeigt dies an, daB die tatsachliche Anzahl 
von Sortierfachern unzureichend ist Daher geht der 
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ProzeB zu einem Schritt 113 weiter, in dem die Sortier- 
fachnummern in absteigender Reihenfolge ausgehend 
von der groBten Sortierfachnummer "19" Oberiaufsor- 
tierfachern zugeordnet werden, bis die Verringerung 
der berechneten Anzahl von Sortierfachern der tatsach- 5 
lichen Anzahl fehlender Sortierfacher entspricht So 
wird die optimale Anzahl von Poststucken bestimmt die 
dem OberlaufVorgang unterzogen werden. Der speziel- 
le Vorgang des Schritts 113 ist im FluBdiagramm von 
Fig. 9B detaillierter dargestellt Der in Fig. 9B darge- 10 
stellte spezielle Vorgang ist als der obigen Beschreibung 
leicht verstandlich und wird hier nicht erneut erlautert 
Im Ergebnis des Vorgangs des Schritts 1 13 ist die opti- 
male Anzahl von fur den Uberlauf bestimmten Poststiik- 
ken die ermittelte Endsumme. DemgemaB konnen Post- 15 
stiicke ohne jeden Oberlauf in den vorhandenen Sor- 
tierfachern aufgenommen werden, und es kann die opti- 
male Anzahl von Oberlauf-Sortierf&chern bestimmt 
werden. In einem Schritt 1 14 werden die auf diese Weise 
ermittelten Oberlauf-Sortierfacher mit den Nummern 20 
OBI, OB2 registriert, um diese Oberlauf-Sortierfacher 
in der Seriennummernspalte 20 in Fig. 5 zu unterschei- 
den. 

DemgemaB werden, wenn angenommen wird, daB die 
berechneten Sortierfacher 1 bis 19 mit A bis U gekenn- 25 
zeichnet werden, wie es in der Sortierfach-Nummem- 
spalte von Fig. 10 dargestellt ist, die Sortierfacher auf 
die der Fig. 1 1 entsprechenden Weise zugeordnet. Auf 
diese Weise fehlt jedoch ein Sortierfach. Daher werden, 
wie es in Fig. 16 dargestellt ist, die berechneten Sortier- 30 
facher 1 bis 16 unmittelbar den tatsachiichen Sortierf a- 
chern A bis R zugeordnet, wahrend die berechneten 
Sortierfacher 16 bis 19 den Oberlauf-Sortierfachera 
OBI bis OB2 zugeordnet werden. 

Nun erfolgt eine Erlauterung zur Art, auf die die 35 
Oberlauf nummern OBI, OB2 zugeordnet werden. Der 
Sortiervorgang auf Grundlage der Stellen erster Ord- 
nung, vom Schritt 101 bis zur positiven Entscheidung im 
Schritt 107, summiert die Poststucke auf, wie sie den 
Stellen erster Ordnung der Seriennummern in jedem 40 
der Sortierfacher mit den Sortierf achnummern 1 bis 10 
entsprechen. GemaB diesem Ausfuhrungsbeispiel sind 
41, 34, 42 Poststucke usw. jeweils fiir die Stellen 1, 2, 3 
usw. erster Ordnung der Seriennummer aufgestapelt 
wie in Fig. 8 dargestellt. Wenn zu erwarten ist, daB sich 45 
fiir die ersten Stellen 1, 2 und 3 der Seriennummer mehr 
als 30 Poststucke ergeben, werden sie vor dem Errei- 
chen von 30 aufgestapelten Poststucke den jeweiligen 
Sortierfachern entnommen und von Hand oder automa- 
tisch neben diesen speziellen Sortierfachern angeord- 50 
net Auf diese Weise werden Massen von Poststucken in 
der Reihenfolge der Stelle erster Ordnung der Serien- 
nummer aufgestapelt Beim Vorgang des Verteilens der 
Poststucke gemaB den Stellen zweiter Ordnung der Se- 
riennummer werden dagegen die gemaB der Stelle er- 55 
ster Ordnung der Seriennummern sortierten Poststucke 
in absteigender Reihenfolge der Stellen erster Ordnung 
in die Sortiervorrichtung 1 eingefullt Die Poststucke, 
die den berechneten Sortierfachern 17 bis 19 entspre- 
chen, werden daher in der Reihenfolge der Seriennum- 60 
mem M0 (a), 2-10 ,(b), . . 8-10 (h), 9-90) und 9-10(k), 
10-9(m) und 10-10(n) in die Oberlauf-Sortierfacher ein- 
geleitet. Wie es in der Seriennummernliste 15 dargestellt 
ist, werden daher die Anzahlen von Poststucken in der 
Reihenfolge des Einfuhrens in die Oberlauf-Sortierfa- 65 
cher addiert, so daB in das Oberlauf-Sortierfach OBI 28 
Poststucke bis zur ersten Ziffer 9 der Seriennummer, 
nicht iiber 30, eingeleitet werden. Poststucke, die zu den 



Seriennummern 10-9(m) und 10-10(n) gehdren, werden 
so in das Oberlauf-Sortierfach OB2 eingeleitet Im Er- 
gebnis werden Poststucke, die den berechneten Sortier- 
fachern 17 bis 19 zuzuordnen sind, auf die Oberlauf-Sor- 
tierfacher OBI und OB2 verteilt Wie es fiir das Ober- 
lauf-Sortierfach 31 vergroBert im unteren Teil von 
Fig. 12 dargestellte ist, werden Poststucke a bis k, wie in 
Fig. 10 dargestellt, der Reihe nach im Oberlauf-Sortier- 
fach OBI aufgestapelt, wahrend Poststucke m und n im 
anderen Oberlauf-Sortierfach OB2 aufgestapelt wer- 
den. Da die Poststucke i, k sowie die Poststucke m, n zu 
Seriennummern derselben Stelle erster Ordnung gehd- 
ren, werden sie im selben Mischzustand aufgestapelt, in 
den sie gemaB den Stellen erster Ordnung verteilt wur- 
den. Die gemaB den Stellen erster Ordnung sortierten 
Poststucke werden daher seibst dann, wenn sie beim 
zweiten Sortierdurchlauf in die Oberlauf-Sortierfacher 
eingeleitet werden, hinsichtlich der Reihenfolge der Se- 
riennummer nicht gestort Anders gesagt, kann der Sor- 
tiervorgang gemaB der Stelle zweiter Ordnung fiir die 
Poststucke im Oberlauf wirkungsvoll ausgefuhrt wer- 
den, wobei die Verteilung gemaB den Stellen erster Ord- 
nung vollstandig nutzbar ist 

Nun erfolgt unter Ruckkehr zu Fig. 9A eine Erlaute- 
rung zum folgenden Sortiervorgang gemaB den Stellen 
zweiter Ordnung der Seriennummer. In einem Schritt 
116 werden die durch die Stellen erster Ordnung sor- 
tierten Poststucke in der Reihenfolge der Stellen erster 
Ordnung der Seriennummer entnommen und erneut au- 
tomatisch oder von Hand in die Einfulloffnung 2 der 
Sortiervorrichtung 1 eingefullt In einem Schritt 117 
wird der Sortiermodus abhangig von der Sortierfach- 
nummer, wie in den Schritten 111,114 zugeordnet, ein- 
gesteilt, und es wird der Sortiervorgang durch die Sor- 
tiervorrichtung ausgefuhrt Beim AbschluB des Sortier- 
vorgangs gemaB den Stellen zweiter Ordnung werden 
in einem Schritt 1 18 die Poststucke aus den Uberlauf- 
Sortierfachern entnommen, und die Poststucke in den 
Sortierfachern A bis R fur die Stelle zweiter Ordnung 
werden automatisch oder von Hand in der Reihenfolge 
der Seriennummer entnommen. Dann wird in einem 
Schritt 119 entschieden, ob ein Oberlauf-Sortierfach 
vorliegt oder nicht Wenn die Entscheidung im Schritt 

119 NEIN ist wird der Ablauf beendet Wenn die Ent- 
scheidung im Schritt 1 19 JA ist gent der Ablauf dagegen 
zu einem nachsten Schritt 120 weiter. In diesem Schritt 

120 werden die Poststucke in der Reihenfolge der Se- 
riennummer der Oberlauf-Sortierfacher aus den Ober- 
iauf-Sortierfachern OBI und OB2 entnommen und er- 
neut in die Sortiervorrichtung geiaden. In einem Schritt 

121 werden die Oberlauf-Sortierfacher S, T und U ein- 
gestellt, die z. B. fiir Oberlauf in die Abschnitte A, B bzw. 
C zugeordnet sind, und so wird die Sortiervorrichtung 
aktiviert Bei AbschluB dieses Sortiervorgangs werden 
in einem Schritt 122 die Poststucke jn der Reihenfolge 
der Sortierfachnummer entnommen und zu den im 
Schritt 1 18 entnommenen Poststucken hinzugefugt So 
kdnnen alie Poststucke in der Reihenfolge der Serien- 
nummern umgeordnet werden. 

Die obenangegebene Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung reprasentiert nur ein Beispiel, auf das die Erfin- 
dung jedoch nicht beschrankt ist Im Schutzumfang der 
Erfindung ist auch ein Informationstrager zum Auf- 
zeichnen des Programms enthalten, wie es dazu ausge- 
fuhrt wird, den in den Fig. 9A und 9B dargesteilten Pro- 
zeB auszufuhren. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung, bei der eine Vielzahl von Poststiik- 
ken in eine durch einen Computer (7) gesteuerte 
Sortiervorrichtung (1) gefuhrt wird und dafur ge- 5 
sorgt wird, daB diese Sortiervorrichtung verschie- 
dene Sortiervorg&ige ausfiihrt, wodurch die Post- 
stucke gemaB einem auf die Reihenfolge bezoge- 
nen Sortiervorgang sortiert und umgeordnet wer- 
den, gekennzeichnet durch: i o 

— eine Zustellinformationsliste (10), in der Zu- 
stellinformation aufgezeichnet ist, zu der zu- 
mindest Sortierreihenfolgeangaben und 
Adressen gehoren; 

— eine Seriennummernliste (15) zum Einspei- 15 
chern von Seriennummern mit mehreren stel- 
len, wozu zumindest Seriennummern mit Stel- 
len erster Ordnung (17) fur einen ersten Sor- 
tierdurchiauf sowie Seriennummern mit stel- 
len einer letzten Ordnung (18) gehoren, ein- 20 
schlieBlich der Seriennummeni (18) fur den 
letzten Sortierdurchlauf, wie in den Sortierrei- 
henfolgeangaben entsprechend der Zustellen- 
informationsliste eingetragen; 

— eine erste Sortiereinrichtung (103) zum Sor- 25 
tieren der in die Sortiervorrichtung eingefull- 
ten Poststucke gemaB den Stellen erster Ord- 
nung der Seriennummer und zum Aufstapeln 
der Poststucke in gesonderten Sortierfachern; 

— einen Erkennungsabschnitt (3, 104) zum Er- 30 
kennen der Adresse jedes Poststiicks, wenn 
der Sortiervorgang von der ersten Sortierein- 
richtung ausgefuhrt wird; 

— eine Matrixtabelle (21) fiir die Anzahl von 
Poststucken, wobei diese Tabelle auf Grundla- 35 
ge der Seriennummern mit mehreren Stellen 
erzeugt wird und wobei die Anzahl von Post- 
stucken mit einer durch den Erkennungsab- 
schnitt bekannten Adresse an einer Position in 
dieser Matrixtabelle fiir die Anzahl von Post- 40 
stiicken gezahlt wird, wie durch die Serien- 
nummer spezifiziert, die der durch den Erken- 
nungsabschnitt erkannten Adresse des Post- 
stiicks entspricht; 

— eine Einrichtung (108 bis 111) zum Neuzu- 45 
ordnen der Stelle letzter Ordnung der Serien- 
nummer zumindest vor dem Sortiervorgang 
gemaB der Stelle letzter Ordnung auf soiche 
Weise, daB ein Oberlauf in einem beliebigen 
der Sortierfacher wahrend des Sortiervor- 50 
gangs gemaB der Stelle letzter Ordnung ver- 
hindert ist; und 

— eine zweite Sortiereinrichtung (1 16 bis 118), 
hinsichtiich der die zuvor durch den Sortier- 
vorgang mit der stelle letzter Ordnung Sortier- 55 
ten Poststucke in die Sortiervorrichtung in der 
Reihenfolge der Seriennummer eingefiillt wer- 
den und gemaB der stelle letzter Ordnung der 
Seriennummer, wie neu durch die Neuzuord- 
nungseinrichtung zugeordnet, sortiert werden. 60 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Seriennummer-Zuordnungsein- 
richtung folgendes aufweist: 

— eine Einrichtung (108) zum Berechnen der 
Gesamtanzahl von Poststucken, wie in der 65 
Matrixtabelle fur die Anzahl von Poststucken 
aufgezeichnet, und Aufzeichnen dieser Zahl in 
der Poststuck-Gesamtanzahlsspalte (26), zu- 
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mindest fiir jede Spalte der stelle letzter Ord- 
nung der Seriennummer, nach dem AbschluB 
des Betriebs der ersten Sortiereinrichtung; 
und 

— eine Einrichtung (109) zum Vergieichen der 
Gesamtanzahl von Poststucken in jeder der 
Poststiick-Gesamtanzahlsspalten mit dem 
Poststuck-Aufnahmevermogen der Sortieroff- 
nung, zum Zuordnen eines Sortierfachs oder 
mehrerer zu jeder Spalte fur die Stelle letzter 
Ordnung der Seriennummer auf soiche Weise, 
daB ein Oberlauf von Poststucken fiir dieses 
Sortierfach verhindert ist, Zuordnen von Sor- 
tierfachnummern zu den zugeordneten Sor- 
tierfachern in ansteigender Reihenfolge der 
Seriennummer mit mehreren Stellen und Ein- 
tragen dieser Sortierfachnummern in die Se- 
riennummernliste. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch: 

— eine Einrichtung (112 bis 114) zum Zuord- 
nen mehrerer der neu zugeordneten Serien- 
nummern niedrigster Ordnung zu Oberlauf- 
Sortierfachern, urn die tatsachliche Anzahl von 
Sortierfachern zumindest um die Anzahl zu- 
satzlicher Seriennummern zu verringern, 
wenn die Anzahl von Seriennummern, wie 
durch die Seriennummern-Neuzuordnungs- 
einrichtung neu zugeordnet, die tatsachliche 
Anzahl von Sortierfachern ubersteigt; und 

— eine dritte Sortiereinrichtung (120 bis 122) 
zum Ausfiihren eines Sortiervorgangs abhan- 
gig von den neu zugeordneten Seriennum- 
mern fiir die in die Oberlauf-Sortierfacher ein- 
gestapeiten Poststucke, nachdem der Sortier- 
vorgang durch die zweite Sortiereinrichtung 
abgeschlossen ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zuordnungseinstelleinrichtung ei- 
ne Einrichtung (113, 114) aufweist, die auf soiche 
Weise arbeitet, daB nur dann, wenn die Gesamtan- 
zahl der durch die Zuordnungseinrichtung zuge- 
ordneten Sortierfacher groBer als die Anzahl tat- 
sachlicher Sortierfacher ist, ein Sortierfach oder 
mehrere mit kleinerer Anzahl als mehreren Sortier- 
fachern niedrigster Ordnung unter den zugeordne- 
ten Sortierfachern als Oberlauf-Sortierfach in die 
Seriennummernliste eingetragen werden, wodurch 
ein Oberlauf von Poststucken wahrend das Sortier- 
vorgangs verhindert wird, wie er entsprechend der 
Stelle letzter Ordnung der Seriennummer ausge- 
fuhrt wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zweite Sortiereinrichtung den 
Sortiervorgang entsprechend der Stelle letzter 
Ordnung der Seriennummer, wie durch die Neuzu- 
ordnungseinrichtung neu zugeordnet, und entspre- 
chend der Anzahl der Oberlauf-Sortierfacher aus- 
fiihrt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet 
durch eine dritte Sortiereinrichtung, in der die Post- 
stiicke, die unter den durch die zweite Sortierein- 
richtung sortierten Poststucken in das Oberlauf- 
Sortierfach eingestapelt wurden, gemaB der Sor- 
tierfachnummer niedrigster Ordnung sortiert wer- 
den. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sortiervorrichtung die Poststucke 
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gemaB dem Kardinalzahl-Sortierverfahren sortiert. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Produkt aus den Maximalwerten 
jeder Stelle einer Seriennummer mit mehreren 
Stellen nicht kleiner als die Anzahl der zur Zustel- 5 
lung vorgesehenen Haushalte ist 

9. Verfahren zum Sortieren und Umordnen von 
Poststucken bei einem Sortiervorgang der Reihen- 
folge nach, bei dem eine Vielzahl von Poststucken 

in eine von einem Computer (7) gesteuerte Sortier- 10 
vorrichtung (1) geladen wird, die mehrere Sortier- 
vorgange zum Sortieren und Umordnen der Post- 
stucke beim Sortiervorgang der Reihenfolge nach 
ausfuhrt, gekennzeichnet durch die folgenden 
Schritte: 15 

— Registrieren einer Zusteliinformationsliste 
(10), in der Zustellinformation aufgezeichnet 
ist, die zumindest Angaben fur ein Sortieren 
der Reihenfolge nach sowie Adressen enthalt 
(Fig. 2); 20 

— Erstellen einer Seriennummernliste (15) 
zum Einspeichern zumindest der Stellen erster 
Ordnung von Seriennummern (17) fur einen 
ersten Sortierdurchlauf sowie von stellen letz- 
ter Ordnung der Seriennummern (18) fur einen 25 
letzten Sortierdurchlauf, wobei die Serien- 
nummern in den Angaben zum Sortiervorgang 
der Reihenfolge nach entsprechend der Zu- 
steliinformationsliste eingetragen werden 
(Fig. 3, 102); 30 

— Sortieren der in die Sortiervorrichtung ge- 
fiiliten Poststucke entsprechend den Stellen 
erster Ordnung der Seriennummern und Aus- 
fiihren des ersten Sortierdurchlaufs in solcher 
Weise, daB die Poststucke entsprechend dem 35 
Sortierergebnis in gesonderte Sortierfacher 
eingestapelt werden (103); 

— Erkennen und Lesen der Adresse jedes 
Poststucks im ProzeB des Ausfiihrens des er- 
sten Sortierdurchlaufs ( 1 04) ; 40 

— Erstellen einer Matrixtabelle (21) fur die 
Anzahl von Poststucken auf Grundlage einer 
Seriennummer mit einer Anzahl von Stellen 
(Fig. 6); 

— Hinzufugen eines Zahlwerts, der die Anzahl 45 
von Poststucken mit einer im Erkennungs- 
schritt erkannten Adresse reprasentiert, an ei- 
ner Position der Matrixtabelle fiir die Anzahl 
von Poststucken, wie sie durch die Seriennum- 
mer mit mehreren stellen entsprechend der 50 
Adresse spezifiziert wird (105); 

— Neuzuordnen der stelle letzter Ordnung der 
Seriennummer zumindest vor dem Ausfuhren 
des Sortiervorgangs entsprechend der Stelle 
letzter Ordnung auf solche Weise, daB wah- 55 
rend des Sortiervorgangs entsprechend der 
stelle letzter Ordnung in keinem der Sortierfa- 
cher ein Oberlauf hervorgerufen wird (108 bis 
lll);und 

— Ausfuhren eines zweiten Sortierdurchlaufs 60 
an den Poststucken, wie vor dem entsprechend 
der Stelle letzter Ordnung ausgefiihrten Sor- 
tiervorgang sortiert, entsprechend der Stelle 
letzter Ordnung der Seriennummer, wie im 
Neuzuordnungsschritt neu zugeordnet (116 65 
bis 118). 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Seriennummern-Neuzuordnungs- 
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schritt die folgenden Schritte umfaBt: 

— Berechnen und Aufzeichnen der Gesamtan- 
zahl von Poststflcken, wie in der Matrixtabelle 
fiir die Anzahl von Poststucken aufgezeichnet, 
und Aufzeichnen dieser Zahl in der Poststuck- 
Gesamtanzahlsspalte (26), zumindest fiir jede 
Spalte der Stelle letzter Ordnung der Serien- 
nummer, nach dem AbschluB des Betriebs der 
ersten Sortiereinrichtung (108); und 

— Vergleichen der Gesamtanzahl von Post- 
stucken in jeder der Poststuck-Gesamtan- 
zahlsspalten mit dem Poststuck- Aufnahmever- 
mdgen der Sortieroffnung, zum Zuordnen ei- 
nes Sortierfachs oder mehrerer zu jeder Spalte 
fiir die Stelle letzter Ordnung der Seriennum- 
mer auf solche Weise, daB ein Oberlauf von 
Poststucken fiir dieses Sortierfach verhindert 
ist, Zuordnen von Sortierfachnummern zu den 
zugeordneten Sortierfachern in ansteigender 
Reihenfolge der Seriennummer mit mehreren 
Stellen und Eintragen dieser Sortierfachnum- 
mern in die Seriennummernliste (109). 

11. Verfahren nach Anspruch 9, gekennzeichnet 
durch die folgenden Schritte: 

— Zuordnen einer Anzahl der neu zugeordne- 
ten Seriennummern hochster Ordnung zu 
Oberlauf-Sortierfachern, um die tatsachliche 
Anzahl von Sortierfachern zumindest um die 
Anzahl zusatzlicher Seriennummern zu verrin- 
gern, wenn die Anzahl von Seriennummern, 
wie durch die Seriennummern-Neuzuord- 
nungseinrichtung neu zugeordnet, die tatsach- 
liche Anzahl von Sortierfachern ubersteigt 
(112 bis 114); und 

— Ausfuhren eines Sortiervorgangs abhangig 
von den neu zugeordneten Seriennummern fiir 
die in die Oberlauf -Sortierfacher eingestapel- 
ten Poststucke, nachdem der Sortiervorgang 
durch die zweite Sortiereinrichtung abge- 
schlossen ist 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zuordnungsschritt den folgenden 
Schritt beinhaltet: 

— Eintragen einer Anzahl von Oberlauf-Sor- 
tierfachern unter den mehreren Sortierfachern 
mit Nummern hochster Ordnung, jedoch mit 
kleinerer Anzahl als diesen, in die Seriennum- 
mernliste nur dann, wenn die Gesamtanzahl 
von Sortierfachern, wie im Zuordnungsschritt 
zugeordnet, groBer als die tatsachliche Anzahl 
von Sortierfachern ist, wodurch ein Oberlauf 
von Poststucken wahrend des Sortiervorgangs 
verhindert wird, wie er entsprechend der stelle 
letzter Ordnung der Seriennummern ausge- 
fuhrt wird (113, 114). 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zweite Sortierdurchlauf den fol- 
genden Schritt beinhaltet: 

— Ausfuhren des Sortiervorgangs entspre- 
chend der Nummer eines Oberlauf-Sortier- 
fachs und der Stelle letzter Ordnung der im 
Neuzuordnungsschritt neu zugeordneten Se- 
riennummer. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der dritte Sortierdurchlauf den fol- 
genden Schritt beinhaltet: 

— Ausfuhren des Sortiervorgangs entspre- 
chend der Nummer hochster Ordnung eines 
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Sortierfachs fur die im zweiten Sortierdurch- 
lauf sortierten Poststiicke, die in das Ober- 
laufsortierfach eingestapelt wurden. 
15. Durch einen Prozessor lesbarer Informations- 
trager, der Programmcode speichert, der einen 5 
Computer dazu veranlaBt, Poststiicke zu sortieren, 
wobei eine Vieizahl von Poststucken in eine durch 
einen Computer (7) gesteuerte Sortiervorrichtung 
(1) eingefiillt werden, die mehrere Sortiervorgange 
ausf uhrt, um dadurch Poststucke mit einem Sortier- 1 0 
vorgang der Reihe nach zu sortieren und umzuord- 
nen, wobei das Prograrnm Programmcode zum 
Ausfuhren folgender Schritte aufweist: 

— Registrieren einer Zustellinformationsliste 
(10), in der Zustellinformation aufgezeichnet 15 
ist, die zumindest Angaben fur ein Sortieren 
der Reihenfolge nach sowie Adressen enthalt 
(Fig. 2); 

— Erstellen einer Seriennummernliste (15) 
zum Einspeichern zumindest der Stellen erster 20 
Ordnung von Seriennummern (17) fiir einen 
ersten Sortierdurchlauf sowie von Stellen letz- 
ter Ordnung der Seriennummern (18) fur einen 
letzten Sortierdurchlauf, wobei die Serien- 
nummern in den Angaben zum Sortiervorgang 25 
der Reihenfolge nach entsprechend der Zu- 
stellinformationsliste eingetragen werden 
(Fig. 3, 102); 

— Ausfuhren eines ersten Sortierdurchlaufs 
auf solche Weise, daB die in die Sortiervorrich- 30 
tung gefUllten Poststucke gemaB der Stelle er- 
ster Ordnung der Seriennummern sortiert 
werden und die Poststucke im Ergebnis des 
Sortiervorgangs in gesonderte Sortierfacher 
eingestapelt werden (103); 35 

— Erkennen und Lesen der Adresse jedes 
Poststiicks im ProzeB des Ausfuhrens des er- 
sten Sortierdurchlaufs (104); 

— Erstellen einer Matrixtabelle (21) fur die 
Anzahi von Poststucken auf Grundlage einer 40 
Seriennummer mit einer Anzahi von Stellen 
(Fig. 6); 

— Hinzufugen eines Zahlwerts, der die Anzahi 
von Poststucken mit einer im Erkennungs- 
schritt erkannten Adresse reprasentiert, an ei- 45 
ner Position der Matrixtabelle fiir die Anzahi 
von Poststucken, wie sie durch die Seriennum- 
mer mit mehreren stellen entsprechend der 
Adresse spezifiziert wird (105); 

— Neuzuordnen der Stelle letzter Ordnung 50 
der Seriennummer zumindest vor dem Aus- 
fuhren des Sortiervorgangs entsprechend der 
Stelle letzter Ordnung auf solche Weise, daB 
wahrend des Sortiervorgangs entsprechend 
der Stelle letzter Ordnung in keinem der Sor- 55 
tierfacher ein Oberlauf hervorgerufen wird 
(108 bis 111); und 

— Ausfuhren eines zweiten Sortierdurchlaufs 
an den Poststucken, wie vor dem entsprechend 
der stelle letzter Ordnung ausgefxihrten Sor- 6 o 
tiervorgang sortiert, entsprechend der Stelle 
letzter Ordnung der Seriennummer, wie im 
Neuzuordnungsschritt neu zugeordnet (116 
bis 118). 
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